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Mision
Que las personas regresen a casa después del trabajo, con
SUS Manos integras.

Vision

Ser la mejor opcidn en el mercado para que las personas
protejan y salvaguarden la integridad en sus manos.

Proteger las manos y reducir el gasto de manera sostenible.

Objetivo general

[ Volores
=]

S

Seguridad Economia Responsabilidad

Seguridad hacia el Durabilidad del Reduccioén en:

Huella Huella Huella

usuario guante. de carbono quimica hidrica

. . . L
Mayor eficiencia. ﬁ é> E@
° Recomendamos el guante ‘ .

necesario para cada operacion. Menores residuos. Social.

/fft
\ Empleamos a personas con

° Nos aseguramos de que sea lo Mayor ROI. @ deficiencia auditiva.
suficientemente cémodo para

que sea usado Empresa 100% mexicana.

° Nos aseguramos de tener un
suministro regular y que todos
los productos cumplan con la
misma especificacion.




;QUIENES SOMOS?

Capacidad de 4.2

millones de pares al mes 36 afnos de experiencia

=N

NN

Galgas: 79, 10g, 139, 159, Impregnado
189 y terry. NBRy PU base agua

Costura Torcido
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ICONOGRAFIA

Propiedades
RESISTENTE AL Poducto hecho con
LIBRE DE
HESARALE IMPACTO PELUSA materiales reciclados
I I

Cuando veas alguno de estos iconos quiere decir que los guantes son recomendables en estas
condiciones de presencia de liquidos y solventes.

(o) (&) (3

BAJO MEDIO
SECO LGERAPRESENCIDEGOTAS)  (PRESENCIADEACETEO GRAGH
I

Estos iconos aparecen dependiendo de la destreza que brinda el modelo en cuestion.

Baja Mediana Alta
destreza destreza destreza
Piezas mas grandes que la Piezas que tomamos con toda la Piezas mas chicas que la mano,
mano y mas pesadas de 1 kg. mano de aproximadamente 1/2 kg. manipulacién con 2 o 3 dedos.
Temperatura
TEMPERATURA TEMPERATURA TEMPERATURA TEMPERATURA
AMBIENTE BAJA MEDIA ALTA
I N NN
0°C - 37°C 38°C - 150°C 151°C - 300°C 301°C - 1200°C
Pesos
BESOIEXTRA PESO LIGERO PESO MEDIO PESO PESADO PESO EXTRA
Ul (38-45 GRMS) (55-60 GRMS) (70 GRMS) BESADO

(20-37 GRMS) (80-90 GRMS)




RESISTENCIA MECANICA

Las 2 principales normativas que sirven como referencia para la
seleccion de los guantes son:

EN 388 : 2016 (Europa) ANSI/ISEA 105-2016 (EUA)

Niveles de rendimiento

Test Nivel 1 | Nivel 2 | Nivel 3 | Nivel 4
Resistencia a la 19 - - — .
abrasion (ciclos) Nivel de Abrasion
AB RAS I O N Desempefio | (revoluciones)
(probado a una fuerza
EN 388 Este estandar es aplicable para Se realiza siguiendo los méto- vertical de 500 g)
todos los tipos de guantes de dos ASTM_ .D3389'10 y,ASTM 0 <2100
proteccién contra riesgos meca- D33884 utilizando la maquina 1 >0 =100
= o nicos causados por abrasién, taber. 2 >0 = 500
corte, pinchazo, desgarre e . 3 > 0 = 1,000
.| i : 4
Impacto. ) Este método de prueba deter- (probado a una fuerza
Maquina Martindale L) [Pelisedon Conie [esges mina la resistencia a la vertical de 1,000 g)
Rating 4X44BP mecdanicos estd expresada por 0 z an
- abrasion de guantes tejidos y 4 > 0 = 3,000
un icono compuesto por 6 =
Abrasion 1-4 numeros (nivel de desempefio) guantgs tejidos con un 5 >0 =10,000
- test o, en donde cada uno hace recubierto. 6 > 0 = 20,000
orte (couptest) - referencia a un riesgo especifico
Desgarre 1-4
Perforacién 1-4 TOM-100 CO RTE
Corte A-F
impacto P,F.X La prueba autorizada por la ANSI/ISEA
105 2016, se realiza siguiendo el
S — meétodo, ASTM F2992-15 utilizando la
maquina TDM-100.

Desde 2016 este valor usualmente se marca con una x ya que lo recomendable
es obtener los valores de corte a partir de la pueba DM-100 que se representa en
el quinto Tdigito ya que proporciona mas repetitibilidad y reproducibilidad

Los resultados se reportan en gramos
y se traducen a niveles de corte desde
Al hasta A9.

NOTA: Ambas normativas utilizan la maquina TDM-100 para obtener los gramos (fuerza de resistencia al corte que tiene un material)
en la EN 388 estos gramos son convertidos a newtons (IN=101.97 gr.) y posteriormente se asignan los valores de la A -F de acuerdo a la
tabla (lado izquierdo). En la ANSI/ISEA 105-2016 se obtinen los gramos y se asignan los valores Al - A9

Se hace la conversion de gramos a Newtons (EN388:2016) (ANSI/ISEAT105-2016)
1 N=101.97 gramos.

yf Conversion de resistencia al corte
EN 388 : 2016 ANSI / ISEA 105-2016

Clasificacion Rango Rango convertido Nivel Rango
EN 388 NEWTONS GRAMOS ANSI /ISEA 105 GRAMOS

204 - 508 200 - 499

509 - 1,019 500 - 999

1,020 - 1,529 1,000 - 1,499

1,530 - 2,242 1,500 - 2,199

2,243 - 3,058 2,000 - 2,999

3,059+ 3,000 - 3,999

4,000 - 4,999

5,000 - 5,999

6,000+

El nivel maximo de corte en la EN388 es F




NORMA EN4QO7

Esta norma establece los criterios para guantes de proteccién contra el calor y/o el fuego.
La naturaleza y el grado de proteccion se especifican mediante un pictograma y una serie de seis niveles de
proteccioén, que corresponden a diferentes propiedades, los niveles de rendimiento no cambian.

Con la ultima actualizacion se definen dos pictogramas dependiendo de si el guante protege o no contra la
llama:

NIVEL DE RENDIMIENTO
Se usara el pictograma
(ISO 7000 2417) para los [ S NS0 4 0-4
productos que alcancen |
al menos el nivel 1 de
propagaciéon limitada

Resistencia a las grandes proyecciones de metal en fusion (f)
Resistencia a las pequefias proyecciones de metal en fusién (e)
Resistencia al calor radiante (d)

Resistencia al calor convectivo (c)

Resistencia al calor de contacto (b)

Para los guantes que no
cumplan con el requisi-
to de propagacién
limitada de la llama, se
usara el pictograma ISO Niveles de rendimiento 1 2 3 4

Comportamiento a la llama (a)

7000 3652: Calor por contacto 15 segundos a: 100°C 250°C 350°C 500°C

NORMA ESD

La descarga electroestatica (ESD-electrostatic discharge) es un fenémeno electroestatico que hace que circule una
corriente eléctrica repentina y momentanea entre dos objetos de distinto potencial eléctrico.

Aunque la ESD normalmente no es peligrosa en los humanos, puede dafar seriamente un circuito electrénico o
componente.

ANSI / ESD S20.20-2014
Proteccién de piezas, conjuntos y equipos eléctricos y electrénicos (excluidos los dispositivos explosivos iniciados
eléctricamente).

Esta norma proporciona requisitos administrativos y técnicos para establecer, implementar y mantener un

programa de control de ESD para proteger piezas, ensamblajes y equipos eléctricos o electrénicos susceptibles a
danos por ESD por descargas del modelo del cuerpo humano (HBM) mayores o iguales a 100 voltios.

EN16350

En Guantes Internacionales contamos con 10 productos que mantienen al usuario y al
producto seguros en entornos propensos a la estdtica. Las propiedades antiestaticas
suelen estar integradas en el material del guante para garantizar un alto nivel de
proteccién, comodidad y durabilidad.

Los identificamos con el simbolo:
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GUIA DE ESTAMPADO

IDENTIFICACION

Normativas

Talla

Linea de producto

Nuevo modelo

Modelo anterior

GI-350

HECHO EN MEXICO

REFERENCIAS
'.ll.' EN388
=

El disefio del estampado NO afecta el desempefo y propiedades del guante.




GUIA DE TALLAS

IDENTIFICA LA TALLA CORRECTA

En este apartado podras determinar la talla correcta del guante que debes usar.

Mide el ancho de la mano con una cinta métrica, desde la base del dedo pulgar y a lo largo de
los nudillos,(La cinta debe recorrer la palma y dorso de la mano).

Circunferencia
Talla Talla
de la mano

5 152 mm

S 6 178 mm

A B
wn

7 203 mm

8 229 mm

254 mm

(o]

XL 10

279 mm




LINEAS DE PRODUCTO

GUANTES RECUBIERTOS DE USO GENERAL

GUANTES RECUBIERTOS CON RESISTENCIA AL CORTE

GUANTES DE FIBRAS DE ALTO DESEMPENO ICORTE - TEMPERATURAL

GUANTES TEJIDOS

MANGAS

(e e G e e

£
Bl

0
ZiE

GUANTES DE PROTECCION QUIMICA

N2




GUANTES RECUBIERTOS DE USO GENERAL

GISA

Liner Corte Recubrimiento




GF-301W antes GI-PNPK

EN388

4131
o

E

Disponible en:

Color negro GF-301B

4131 GISA
_ SFLEX

Disponible en:

Color blanco GF-201W

MLOE-49

GF-201B

LINER / RECUBRIMIENTO

Nylon recubierto de PU en palma.

()

Alta destreza

4131

Tallas
5-10
Empaque

@ 120 Pares

antes GI-200

LINER / RECUBRIMIENTO

Poliéster recubierto de PU en palma.

@

Alta destreza

EN18350 EN388

&) 3

4131

Caracteristicas

g

ABRASON  RESPIRABLE

Tallas
5-10

@ 120 Pares

HECHOEN

Linea GISAFLEX

GF-30D antes GI-PNFK

LINER/ RECUBRIMIENTO

Nylon recubierto de PU en
punta de los dedos.

©®

Alta destreza

4131

5-10
@ 120 Pares

GF-203 antes GI-350

2 GISA
- QFLEX
vV

©)

= C )
HECHO EN MEXICO

LINER / RECUBRIMIENTO

Poliéster recubierto de
nitrilo espumado en palma.

®

Alta destreza

EN18350 EN 388

e

4131

5-10
@ 120 Pares




Linea GISAFLEX

GF-DOD antes GI-CPF2
-

Nylon y carbono recubierto de PU
en punta de los dedos.

®

Alta destreza

6-9

@ 120 Pares

GF-106 antes GI-LDPC

LINER / RECUBRIMIENTO

Poliéster-algodon recubierto de
latex texturizado en palma.

@

Mediana destreza

EN 388

1142

)

ABRASION

Tallas
S-XL

@ 120 Pares

GISA
QFLEX

vV’
GF-304 antes GI-PNS

LINER / RECUBRIMIENTO

Nylon recubierto de
nitrilo arenado en palma.

Destreza

Mediana destreza

EN 388

SION
—

6-

@ 120 Pares

GF-30C antes GI-NNS2

LINER / RECUBRIMIENTO

Nylon recubierto de nitrilo laminado
+ nitrilo arenado en palma.

Destreza

Mediana destreza

EN16350 EN388

4141
Caracteristicas
o)




Linea GISAFLEX

GF-103 antes A-350 GF-10B antes NI-3

LINER / RECUBRIMIENTO

Poliéster-algodon recubierto
de nitrilo espumado en palma.

@

Mediana destreza

EN 388

4131
Caracteristicas
) o

LINER / RECUBRIMIENTO

Algodon interlock recubierto
total de nitrilo laminado

Destreza

8I

Baja destreza

EN 388

4221

Caracteristicas

/-9 M-G
- Empaque
MEXICo 7 : @ 240 Pares @ 120 Pares

NUEVO
PRODUCTO

LINER / RECUBRIMIENTO

Nylon spandex recubierto de
nitrilo micro espumado en palma.

Destreza

@I

Alta destreza

EN 388

4121

Caracteristicas

Tallas
5-10
Empaque

@ 120 Pares

I|<b




GUANTES RECUBIERTOS CON RESISTENCIA AL CORTE

DURA
QFLEX

Linea Liner Corte Recubrimiento




DF-411 antes HCP3

LINER / RECUBRIMIENTO

HDPE recubierto de PU en palma.

®

Alta destreza

EN16350 EN 388

Yo §Q
Caracteristicas

/ ‘\\

o)

6-10
@ 120 Pares

tes HC

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria
de PU en palma.

Mediana destreza

Enfessg  EN388
Q@
Caracteristicas

o\
)

ABRASION

5-10
@ 120 Pares

HECHOEN
-t
=z

MEXICO

HECHOEN

MéXiIco

DF-B43 antes HC-352

Linea DURAFLEX

DF-C23 antes HC-354

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria y fibras
sintéticas recubierto de nitrilo
espumado en palma.

Mediana destreza

EN18350 EN 388
9o @
Caracteristicas

/e
<\/ A'Qx/)

RESPIRABLE

5-10
@ 120 Pares

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria,
nitrilo espumado en palma.

Mediana destreza

EN 16350 EN 388
29 Q
Caracteristicas

ABRASION
—

5-10
@ 120 Pares




Linea DURAFLEX

DF-B3C antes HCN5S2

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria,
nitrilo laminado + nitrilo arenado
en palma.

@

Baja destreza

EN 388

4X42C

6-9
@ 120 Pares

DF-B61 antes HCP6

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria
recubierto de PU en palma.

Mediana destreza

Caracteristicas
(g

5-10
@ 120 Pares

HECHO EN

MEXICO

HECHOEN
\——
-
7

México

DF-B4A antes HC-700

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria,
nitrilo laminado en palma.

@

Baja destreza

[ et ]
09
()

ABRASION

Tallas
5-10

@ 120 Pares

DF-B73 antes HC-357

€LE~=\d

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de hilo de ingenieria
recubierto de nitrilo espumado en palma.

Destreza

Mediana destreza

EN 388

4X43F g

6-9
@ 120 Pares




<DUPONT»

I“evlar

HECHOEN
\—
-l
=
México

DF-A23 antes KS-350

LINER / RECUBRIMIENTO

Blend de Kevlar® stretch
recubierto de nitrilo espumado
en palma.

()

Mediana destreza

P4 0@
()
\\_j/ e
5-10
@ 120 Pares

Linea DURAFLEX

NUEVO
Sl DF-B34l antes HC-3001

LINER / RECUBRIMIENTO
Blend de hilo de ingenieria

nitrilo arenado en palma,
para proteccion a impactos.

Destreza

@

IMPACTO

Tallas
9-11

Q@ ’ Empaque
5 DF-B34l1

Hissim

D
o
el
ay
=
[1°3
1%




GUANTES DE FIBRAS DE ALTO DESEMPENO

DURA
STEEL

Recubrimiento




Linea DURASTEEL

DS-A60M antes HP-20

Blend de hilo de ingenieria
con refuerzo.

Destreza

DS-B77 antes DH-22P

LINER

Blend de hilo de ingenieria
Y puntos criss cross
de PVC en palma.

Destreza

Baja destreza

EN 388

4XXXF

OXO,

TEMPERATURA

Mediana destreza

LBy AMBIENTE 3¥ éﬁ‘\ «%‘%{% { G & Y‘
. 3 AR
llas TN j{% i &ﬁ$
89y 10 il el

Al Qﬁ&\“‘

mano izquierda

1 — Empaque
HECHOEN
\— %
¥ @ 240 Piezas

DS-B50 antes HC5R DS-B58 antes HC5CR

LINER

HDPE con refuerzo.

LINER

Blend de hilo de ingenieria y palma
de carnaza.

D

Baja destreza

Mediana destreza

EN 388

4AXXXE

Caracteristicas

O

e TEMPERATURA
UGEAREBICADEGTTAY A

llas
6,7y9 9
HECHOEN HECHOEN 5 AL S
— @ 200 Pares @ 200 Pares

Mméxico MEXICO




Linea DURASTEEL

DS-B40 antes HC

HECHO EN

\—
]

MéEXICo

«0UPONT>

IKevlar

HECHOEN
\—

==
MéEXICo

DS-A40T + antes KA-3014/PL

LINER

Blend de hilo de ingenieria

Destreza

Alta destreza

TEMPERATURA
SECO AMBIENTE

Tallas

(O]
O

Empaque

@ 120 Pares

LINER

Blend de Kevlar® tipo doble toalla
y pufio de lona.

Baja destreza

" Nomativa |
4
X3XXXX 2XXXD

SECO Tion

llas
Caballero

@ 100 Pares

«DUPONT>

IKevlar

HECHOEN
\—
-

México

«0UPONT»

I<evlar

HECHOEN

MEXICO

DS-540 antes GI-T1

DS-540T antes K6100D

LINER

Kevlar® tipo toalla.

)

Baja destreza

EN 407 EN3gs !
XBXX 2 XX XD

TEnpERATURA
SECO ATA

Caballero

@ 150 Pares

LINER

Kevlar® con forro de algodon.

Destreza

Baja destreza

| Normativa_ |

En407 EN38S

4
2XXXD

SECO MEDIA
I E—

Caballero

@ 36 Pares




H

Kevlar®.
Tallas
Caballero

oc
w
=
p—

Destreza

@ 240 Pares

Mediana destreza
Caracteristicas

o
S
~
o~
N

(%2)
)
pL
<
©

(=4

on

LN

1

w)

(]

Saxszaecesmoony

_
Ll
Ll
T
%)
<
a4
2
a

©

0]
=
L

I<evlar

«0UPONT»

TEMPERATURA
ALTA

con refuerzo.
Unitalla
Empaque

@ 1 Par

Destreza

Baja destreza
SECO

Caracteristicas

Blend de Kevlar® con forro Nomex®,

DS-A90 antes GI-T2

[
)
—
>
v

«DUPONT»

z
]
-]
T
]
w
x




GUANTES TEJIDOS

GISA
QKNIT

Color Caracteristica




GK-11R antes A-4002

HECHOEN
;T
7
MéxXico

HECHO EN

[ o

MéEXIco

GK-13M antes A-1006GV

LINER

Algodon.

Destreza

{7

Alta destreza

XL
acteristicas

Lo

Naa

RESPIRABLE
—

las
Dama

@ 500 Pares

LINER

Algodon.

@

Mediana destreza

o @)

RESPIRABLE

Tallas
Dama

@ 350 Pares

Linea GISAKNIT

GK-12M antes A-1002CGV

HECHOEN
\—

-t
"‘

I,
México

HECHO EN

[ or

México

GK-14M antes A-2005GV

LINER

Algodon.

@

Mediana destreza

Caracteristicas
7
~
RESPIRABLE o

|
Caballero

@ 350 Pares

LINER

Algodon.

()

Mediana destreza

RESPIRABLE

Dama - Caballero
@ 350 Pares




Linea GISAKNIT

GK-15M  antes A-2001GV

LINER

Algodon.

Mediana destreza

-

Dama - Caballero

5‘:‘ ol @ 350 Pares

MéEXIco

GK-13G7 antes A-2003GPVC

LINER

Algoddn con puntos de
PVC en palma.

Destreza

Baja destreza

)

N/

Tallas
Caballero
HECHOEN »
'-V-‘ @ 350 Pares

México

HECHO EN

—
7

—

MéEXICo

HECHO EN

S

—

MéEXICo

GK-13M7 antes A-2003GVPVC

LINER

Algodon con puntos de
PVC en palma.

Destreza

0

Baja destreza

Caracteristicas

Podu

Tallas
Caballero

@ 350 Pares

GK-12M7 antes A-4000GV/PVC

LINER

Algodon con puntos de
PVC en palma.

@

Mediana destreza

G ()

RESPIRABLE

Tallas
Caballero

@ 350 Pares




Linea GISAKNIT

GK-13M8 antes AC-1000A

GK-15M8 antes ACR-2001GV

LINER

Algodon con refuerzoy
palma de camaza.

LINER

Algoddn con palma de carnaza.

Dest

Baja destreza

Baja destreza

Caballero

Dama - Caballero

@ 100 Pares

HECHO EN HECHOEN

@ 250 Pares

MéExXICo MéEXICo

GK-15MT antes A-3000GV GK-15GT+ antes A-3006G/2TPL

LINER

LINER

Algodon tipo toalla,
con pufio de calcetin.

Algodon tipo doble toalla,
con pufio de loneta.

streza

Baja destreza

H
I

Dama - Caballero
@ 240 Pares

HECHOEN
;T
=z

MEXICo




Linea GISAKNIT

GK-31W antes N-2008

LINER

LINER

Nylon.

Exterior toalla,
forro liso de poliéster-algodon,
con presillado.

Destreza

Alta destreza

(i

Baja destreza

X300x .

HECHO EN

México

Unitalla

@ 100 Pares

GK-21W antes P-2008

HECHOEN

\—
7

—

México

LINER

Poliéster.

@

Alta destreza

)

CH-G
@ 500 Pares

HECHO EN |

\—
e ‘

25 .

méxico

HECHO EN

México

@ 500 Pares

GK-71N antes T-2007

LINER

Thermastat®.

Destreza

{7

Alta destreza

el

Caballero

@ 60 Pares




GUANTES PARA CUARTOS LIMPIOS

CANTIDAD CE

Linea GISAKNIT

PARTICULAS

Cuando los procesos exigen los estandares

mas altos en limpieza, sin desprendimiento
350,000

Regular

357,000

de pelusa, sin grasas y siliconas. Los guantes
NBclean son la solucién.

327,000
324.000]

Gracias a su proceso especial clean en el que
todas sus operaciones estan controladas 1,500

Pre-lavado

1,320

bajo los requerimientos necesarios para
obtener un guante con las caracteristicas
aceptadas para su uso en ambientes
controlados tales como cuartos limpios
desde la ISO clase 1 a la 9. Cumple con
pruebas RTI SOP. o o ]

Menos de 3 micras De 3 a 5 micras De 5 a 10 micras

200

Proceso Clean

165 103

47

GK-31W++ antes NBC35-22

LINER

Nylon clean con lavado
de agua desionizada.

®

Alta destreza

el

~\
)

M

@ 500 Pares

De 10 a 20 micras

GK-31W+

De 20 o mas micras

antes N35B-22

LINER

Nylon clean con proceso
de descontaminazion por lavado.

®

Alta destreza

M
@ 500 Pares




MANGAS TEJIDAS

GISA
QSLEEVE

Caracteristica




Linea GISASLEEVE

GS-100 antes MAGV-A18SD Tevlar GS-A21 antes MA-KAL8

LINER

LINER

Blend de Kevlar®
tipo tubo doble, con orificio.

EN 407 EN 388

9
axox 1 XXXB
Caracteristicas

Algodon tipo tubo doble, sin orificio.

VA

L)

[

/
i

5 I

18”

/

sior

@ 160 Pares

Longitud
18"
Empaque

@ 400 Piezas

HECHO EN

=

—

HECHO EN

Mméxico

<«DUPONT
IKevlar GS-531 antes MA-K18

LINER

LINER

Blend de hilo de ingenieria,
con orificio.

EN 388 @
2XXXB

Caracteristicas

Kevlar® tipo tubo doble, con orificio.

EN407  EN388

xioox  1XXXC

Caracteristicas

,
BRASION

S\ ;
lo) do)
18" 18"

@ 200 Piezas

@ 400 Piezas

HECHOEN
\—
[

HECHO EN
-t
7

MéEXICO




Linea GISASLEEVE

GS-A41 antes MA-TGITH18

HECHOEN
\—

==
méxico

GS-B45

HECHO EN

MEXICO

LINER

Blend de aramida y fibras sintéticas
tipo tubo sencillo,con orificio.

EN 407 EN388 s

X1xxxx 3XXXD
VTN

)
¥/

'I 8"
@ 200 Piezas

antes MA-400B

LINER

Blend de HDPE y fibras sintéticas,
con orificio y velcro.

Caracteristicas
i\
o)

ABRASION

18!7
@ 200 Piezas

HECHO EN

LINER

Blend de aramida y fibras sintéticas,
tipo tubo sencillo, sin orificio.

EN 388

XXXXC

o)

ABRASION

1 8[/
@ 200 Piezas




GUANTES DE PROTECCION QUIMICA




Linea GISACHEM

NUEVO
i GC-001 antes NIC-2

[ LNR S LINER

Guante de nitrilo azul F VN Overol TYVEK® DuPont

Caracteristicas

Normativa

Alta TABENTE
destreza

@ 100 Piezas/
dispensador




CONTACTANOS

GERENTES TERRITORIALES

GERENTE NACIONAL
* Nombre: Luis Mariano Gonzalez Morales
* Movil: 55-6416-2460
* E-mail: luis.gonzalez@guantes.com.mx

2. GERENTE REGION NORTE
* Nombre: Carlos Martinez
* Movil: 866 115 8262
* E-mail: cmartinez@guantes.com.mx

3. GERENTE REGION
* Nombre: Francisco Javier Pérez
* Movil: 656 792 5535
* E-mail: jperez@guantes.com.mx

4. GERENTE REGION NOROESTE II
* Nombre: Jorge Antonio Mares Aguayo
* Movil: 662 196 0394
* E-mail: jmares@guantes.com.mx

5. GERENTE REGION BAJIO
* Nombre: Sergio Bustamante Rodriguez
* Movil: 722-572-2791
* E-mail: sbustamante@guantes.com.mx

6. GERENTE REGION BAJIO Il
* Nombre: Miguel Dorantes
* Movil: 55 8550 t5433
* E-mail: mdorantes@guantes.com.mx

7. GERENTE REGION NOROESTE IIl
* Nombre: Itza Davila
* Movil: 81 2022 8398
* E-mail: idavila@guantes.com.mx

AGENTES CUSTOMER SERVICE

1. GUADALUPE DELGADO
* Oficina: 722-262-7800
* Movil: 55-2564-5903
* E-mail: gdelgado@guantes.com.mx

2. BRENDA MADERO
* Oficina: 722-262-7812
* Movil: 722-572-2793
* E-mail: servclientes@guantes.com.mx

3. BEATRIZ HERNANDEZ PACHECO
* Oficina: 722-262-7847
* Mévil: 55-5965-8112
* E-mail: servclientes2@guantes.com.mx

4. ROSARIO GONZALEZ
* Oficina: 722-262-7825
* Movil: 722-185-0278
* E-mail: servclientes3@guantes.com.mx

5. MARICELA FUENTES CONTRERAS
* Oficina: 722-262-7813
* Movil: 722-659-3729
* E-mail: ventas@guantes.com.mx




Todos los modelos de este catalogo
los puedes encontrar en nuestro sitio web:

@% guantes.com.mx/

Te invitamos a seguirnos en

https://www.linkedin.com/company/guantesinternacionales/mycompany/

O 527222627822

2 *Planta 1*
Boulevard Aeropuerto Miguel Aleman No. 154. L.7.
Colonia: Rancho El Rosario, Lerma, Estado de México.
México. C.P. 52000

2 *Planta 2*
Industria Automotriz No. 128.
Colonia: Santa Maria Totoltepec, Toluca de Lerdo,
Estado de México. México. C.P. 50200

Descarga nuestra APP Pagina web
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